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SUCO Diamant-Abrichtwerkzeuge
SUCO MKD- und CVD-Werkzeuge
SUCO Tast- und Prifdiamanten
SUCO Diamant und Abrichtrollen

SUCO D Diamantschleifscheiben/
SUCO B Bornitridschleifwerkzeuge

SUCO Mono-, Polykristalline und Bornitridwerkzeuge
SUCO Feinbohreinheiten

SUCO Zubehor



Einstein - Abrichtdiamanten

SUCO 1
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SUCQO 1 Einstein — Abrichtdiamanten

Setzen Sie Ihren Diamanten richtig ein: Neigung 5-15°
Zustellung 0,02 - 0,05 mm

GleichmalRige Kuhlung ist fur den gesamten Abrichtvorgang erforderlich!

Diamant im Neuzustand

Jetzt den Diamanten um 180° drehen

Richtiger Abnutzungsgrad des Diamanten
zum Umfassen

FEHLEINSATZ

Diamant zu stark abgenutzt,
unndtig hoher Diamantverlust

[ENIE NIE K,



SUCO 1 Einstein - Abrichtdiamanten

640 MKO DIN1820A | 642 MK1 DIN1820 A 680 Zylinder D und L 643 MK1 DIN 1820 B
nach Angabe




Einstein — Abrichtdiamanten, unbearbeitet

Flr diese Abrichtwerkzeuge werden ausgesuchte Naturdiamanten einge-
setzt. Die Idealformen sind Oktaeder und Rhombendodekaeder sowie de-
ren Abwandlungen.

Eine Besonderheit sind Nahtdreiecke, die tGber besonders harte Kanten
und drei sehr gut geformte Spitzen verfugen.

Rhombendodekaeder
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SUCO 1 Einstein — Abrichtdiamanten werden in folgenden
Qualitaten angeboten:

TOP . Markante, erstklassig gewachsene Oktaeder mit 5 — 6
Naturspitzen, frei von inneren Rissen und schadlichen
Einschlissen.

SUPER : Leicht ballige Oktaeder mit 4 — 5 Naturspitzen, ohne
schadliche Risse oder Einschlusse.

EXTRA : Oktaeder mit 3 — 4 Naturspitzen, nur geringe Riss-
bildung oder Einschlisse.

STANDARD: Oktaeder in verwachsener Form mit 1 — 2 Natur-

spitzen, mit leichten Verunreinigungen; auch ange-
schliffen lieferbar.

Auswahl der Diamanten in Karat 1 Karat=0,2 ¢
(r +T)x 0,004 = Karat

(Radius + Scheibenbreite) x 0,004 = Diamantgrt3e in Karat

oder Tabelle

LiefergroBen Qualitaten: TOP — SUPER — EXTRA — STANDARD
in Karat
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Halter fur Diamantabrichteinsatze zum Abrichten von Hand
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Mehrstein - Abrichtdiamanten

SUCO 2

Handabrichter

Diamant -
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SUCO 2 Mehrstein - Abrichtdiamanten
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Diverse Muster nach Wunsch




SUCQO 2 Mehrstein-Abrichtdiamanten sind ein- oder mehrschichtige Werk-
zeuge. Die Diamanten sind nach vorgegebenen Schemata gesetzt, so dass im-
mer der gunstigste Kontakt zur Schleifscheibe erreicht wird. Die zahe Bindung
ermdglicht eine optimale Standzeit und fast verlustfreien Einsatz der Diamanten.

Typ |Diamantierung Karat Einsatz- Bindung far
Durchmesser

Korund
2A 3x3 1,0 10 oder
Siliziumkarbid

Korund
2B 2x3 1,0 10 oder
SIC

Korund
2C 1x3 1,0 12 oder
SIC

Korund
2D 1x5 2,5 16 oder
SIC

Korund
2E 1x10 6,0 20 oder
SIC

Fassungen nach Kundenvorgabe

02/1.0




Mehrstein - Abrichtereinséatze

Typ | Einsatze Steine/Karat |Schleifschei- Bindung
pro ben- far
Karat kérnung
20/1,0
Korund
R 20/2,5 36 - 46 oder
Siliziumkarbid
20/5,0
60/1,0
Korund
S 60/2,5 46 — 60 oder
SIC
60/5,0
80/1,0
Korund
T 80/2,5 60 - 80 oder
SIC
80/5,0
120/1,5
Korund
U 120/3,5 80 - 120 oder
; SIC
_, % 120/5,0

;.11:--{

Fassungen nach Kundenvorgabe
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SUCO 2 Diamant - Handabrichter

1 | ]
|8 1 |
o | T ! i
. ..y <. . ) S o o SATGUEEE N—
Gerade Ausfihrung Universal oder T-Form
Typ |Form /Karat Abrichterausfihrung
—-—-—-—-—.-&O-—- -
H50 | Universal 1,50 (=
H50 |Form T oder 1,50
Gerade
H55 | Universal 2,50
H55 |[Form T oder 2,50
Gerade
b
H60 |Form T oder 6,00 aada s bl
Gerade A i |
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- Kornabrichter

SUCO 3
Diamant

03/0



SUCO 3 Diamant - Kornabrichter

Diverse Muster nach Wunsch




SUCO 3 Diamant — Kornabrichter sind Abrichtwerkzeuge, bei denen die
Diamanten in eine zahe Bindung gesintert werden.
Der Diamanteinsatz bleibt bis zum vdélligen Verbrauch im Einsatz.

Typ |Diamanteinsatz Karat Bindung fur:

5 4 Korund
3A e E 0,10 oder

Siliziumkarbid

Korund
0,40 oder
SIC

3B

Korund
0,70 oder
SIC

3C

Korund
1,00 oder
SIC

3D

Korund
1,50 oder
SIC

3E

Korund
1,30 oder
SIC

3ES

Korund
2,50 oder
SIC

3F

Korund
7,00 oder
SIC

3G

Korund
10,00 oder
SIC

3H

Fassungen nach Kundenvorgabe

03/1.0




Diamantkorngrofle

Schleifscheibenkorngrofle

D 1181 36 bis 54

D 711 54 bis 60

D 356 60 bis 100
D 251 100 bis 120
D 181 120 bis 180
D 107 180 bis 320
D 76 320 bis 600

FASSUNGSBEISPIELE

4

NN

16

i

; R
1, 14

42

oder Fassungen nach Kundenvorgabe
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SUCO 4

Abrichtringe

Diamant -

04/0



Diverse Muster nach Wunsch




SUCO 4 Diamant — Kronenabrichter im Halter

Diverse Muster nach Wunsch




SUCO 4 Diamant — Abrichtringe sind Werkzeuge, bei denen die Diamanten

radial auf dem Umfang eines Ringes angeordnet sind.
Die Ringe werden in regelméaligen Zeitabstdnden weitergedreht, so dass
stets neue, schneidfahige Diamanten zum Einsatz gelangen.

Diamant - Abrichtringe

Typ | Ringausfihrung Karat |Diamantart |Anwendungsbe-
reich
4A 1,00 N_adeln Innenschleifen
eine Lage
Nadeln .
4B 2,00 vier Lagen Universal
4C 3,00 N_adeln Universal
vier Lagen
Nadeln .
4F 5,00 funf Lagen Universal

Halter MK 0 oder MK 1
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Diamant - Abrichtringe

Typ | Ringausfuhrung Karat |[Diamantart |Anwendungsbe-
reich
Nadeln .
4G 7,50 acht Lage Universal
Nadeln )
4H 10,00 acht Lagen Universal
116
Diamant - Kronenabrichter
2
4K i 2,00 |[Nadeln Universal
o B E
Al
/.
10
4L 3,00 [Nadeln Universal
4M 5,00 | Nadeln Universal

Halter MK 0 oder MK 1

04/2.0




Diamant - Abrichtringe

Typ | Ringausfuhrung Karat |Diamantart |Anwendungs-
bereich
Dreieck .
1,00 eine Lage Profil
4X
Nadeln .
1,50 eine Lage Universal
Dreieck
2,00 eine Lage Profil
4Y
2.50 N_adeln Universal
eine Lage
Dreieck
3,00 eine Lage Profil
47
Nadeln Universal
3,50 eine Lage

Halter MK 0 oder MK 1 gemdall Kundenangabe
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SUCO 5

Diamant -

Minen

|

05/0
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SUCO 5 Diamant — Minen bestehen aus vier langlichen Diamanten.
Diese sind so angeordnet, dass sie verlustfrei aufgebraucht werden.

TYP Diamanten Karat

5A 4 1,0

5B 4 1,5

5C 4 2,0
Halter: MK O - Hohlschaft
MK 1 - Hohlschaft

gemal Kundenangabe

05/1.0




SUCO 6

Abrichtspitzen

Diamant -

06/0



SUCO 6 Diamant — Abrichtspitzen bestehen aus einem langlichen Di-
amanten, der bei sorgfaltigem Einsatz verlustfrei aufgebraucht werden
kann.

TYP Karat
6A 0,50
6B 0,75
6C 1,00
6D 1,50
6E 2,00
6F 2,50
6G 3,00

Fassungen nach Kundenangabe

06/1.0



Abrichtturbinen mit Diamantscheiben

SUCO 7

07/0



Abrichten mit Topfscheibenabrichtern

[ ._'r :"ﬁd
.
¥ .:-i'" -
.-.__.v.ld._.-..._
by + N
de= d sd
Ug
Kenngré3en
Vi = Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit beim Abrichten (m srl]
Med = Schleifscheibendrehzahl beim Abrichten {m‘tn_1]
ay = Abrichtzustellung (um)
adgﬁ = Gesamtabrichtbetrag (mm)
bd = Aktive Breite des Abrichtwerkzeuges (mm)
Vid = Abrichtvorschubgeschwindigkeit (mm win 1)
U, = Uberdeckungsgrad ‘(-)
YR = Umfangsgeschwindigkeit des Abrichtwerkzeuges (m 5"1]
Mg = Drehzahl des Abrichtwerkzeuges {minrl}
Vei¥eq = Geschwindigkeitsverhéltnis (-] = q 4
GGL = Gegenlaufabrichten
GL = Cleichlaufabrichten
Schruppschleifen Ud =2 =3 {ad = 0,02 - 0,03 mm)
Schlichtschleifen Ud =6 - 8 {ad = 0,01 - 0,02 mm)
Feinstschleifen ud =8 -10 {ad = ca. 0,005 mm)
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DBAS ~15—1~4~7
D 301-C135-M

Diamant Topfscheibe fir Abrichtturbinen

Abrichtturbine G Abrichtturbine K
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SUCO 8

Platinen

Diamant -
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SUCO 8 Diamant - Platinen

Halterbeispiele:




Einsatzanleitung fir SUCO 8 Diamantplatinen

r.\\"'m
[V,

a4

Uy = Uberdeckungsgrad ( -- )

by = Wirkbreite des Abrichtwerkzeuges [mm)

54 = Vorschub des Abrichtwerkzeuges pro Scheibenumdrehung tmin'l}
n,y = Drehzahl der Schieifscheibe (min ')

Ved = WVorschubgeschwindigkeit des Abrichtwerkzeuges [(mm min'l}

ay = Zugestellter Abrichtbetrag (mm)

Schruppschleifen Ud =1 -3 {ad = 0,02 = 0,03 mm)

Schlichtschleifen 1..lId =6 -8 [ad = 0,01 = 0,02 mm)

Feinstschleifen Lifc| =8 -10 [ad = ¢ca. 0,005 mm]

Achtung: Bitte auf den richtigen Einsatz des Abrichtwerkzeuges achten!
Kihlschmierstoff nicht vergessen!
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SUCO 8 Diamant-PlatinengréRe in Abhangigkeit der Schleifscheibenab-

messung

500
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Schleifscheibenbreite
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0
500 750 [mm] 1200

Schleifscheibendurchmesser Dg
Schleifscheiben- Diamanten-
korngrol3e korngrol3e

36 — 54 1181

54 — 80 1001

80 -120 711
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SUCO 8 Diamant-Komplatinen

Typ |Platinenausfihrung Korn- / dicke |[Typ Platinenausfihrung
far Korund grolle X far Korund
20 23
| T -t J
I D 1181/ 1,40 L e
8W | 1 (R D 1001/ 1,15 | 8WM ' —
: @_. D 711/ 0,90 % ]
I\ | 3 i
—‘JE —ol 5l 5
20 23
| |
‘ El D 1181/ 1,40 'l:. , 'j
8Y tﬁ D 110/ 1,15 8YM E.l
?S}"\‘f’/ N D 711/ 0,90 s\r\k—’/ o
13
10 101
| - D 1181/ 1,40 |
e I k-
8X | D 110/ 1,15 8XM : 1
L
) o]
ﬁ D 711/ 0,90
Ly .
YA : :
10
: D 1181/ 1,40
Vo
87 i 7 D 110/ 1,15 8ZM =
o
tﬁ D 711/ 0,90 B

Lieferbar im Schwenkhalter oder starr eingelotet
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SUCO 8 Diamant-Nadelplatinen

Typ |Platinenausfihrung Typ Platinenausfihrung

el

8WNM 3

i

bGP
kS

23

23 .
.20 .|
8WN ’m
e, LN
L5l
20

10

8YN mm

8YNM

P2
28

15

33

B
i

8XN 8XNM 63 hI {
EENE TR S K

8ZN m 7 8ZNM ﬁ@
5 10) 5

o
t_?

Lieferbar im Schwenkhalter oder starr eingelotet
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Halterbeispiele
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SUCO 9
Formdiamanten aus Naturdiamant

Shape Diamant Mahtdreieck Diamant
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SUCO 9 Formdiamanten

Schaudt MSO

Diarawi

Reishauer NZA




SUCO 9 Gravierdiamanten

Diverse Muster nach Wunsch




SUCO 9 Formdiamanten

Diverse Muster nach Wunsch




SUCO 9 Formdiamanten

[

Diverse Muster nach Wunsch
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AOZKWELL

VICKERSG

Harteprufdiamanten aus Naturdiamant

SUCOH
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R22 Brio UVN (Reichert) R23 Testor — Automat (Wolpert)

Rockwell DIN 50 103 Kegel 120° mit R = 0,2 mm
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SUCO T

Tastdiamanten aus Naturdiamant
SUCO TAST

Tastdiamanten aus PKD
Tastdiamanten aus MONO

12/0



Bestell Nr. 70 Bestell Nr. 71
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Bestell Nr. 74 Bestell Nr. 75
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Bestell Nr. 50
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Bestell Nr. 52

Bestell Nr. 5
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Bestell Nr. 54
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PKD-Taster
SUCOTAST

¢

PKD-Drehwerkzeuge
SUCOPAX

=

N

PKD-Wendeschneidplatte
SUCOPAX

CBN-Wendeschneidplatte
SUCOBLOCK
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SUCO Diamant- & PKD-Abrichtrollen



SUCO Diamant- & PKD-Abrichtrollen

Wirtschaftliche und technologische Gesichtspunkte und Tendenzen

Die angefuhrten Vorteile des Abrichtens mit Diamant-Abrichtrollen haben insbesondere
in der Grof3serienfertigung einen schnellen Durchbruch dieses Abrichtverfahrens
bewirkt. Zum Teil wurde eine vollstandige Automatisierung der Grol3serienfertigung erst
durch den Einsatz von Diamant-Abrichtrollen weiterhin ansteigen lassen:

Die zunehmende Fertigung in Grol3serien
Der Mangel an Fachkréaften in der Serienproduktion
Steigende Maschinen- und Lohnkosten

Steigende Abrichthaufigkeit beim Schleifen schwer zerspanbarer Werkstoffe

Anwendungsgebiete

Automobilindustrie (z. B. Motor, Getriebe, Fahrgestell, Lenkung)
Elektroindustrie

Flugzeugindustrie (z. B. Antrieb, Hydraulik)

Gewindeindustrie (z. B. Befestigungsgewinde, Schneidgewinde)

Verzahnungsindustrie

Walzlagerindustrie (z. B. Innenringe, AulR3enringe, Spannbuchsen)




Die kleinstméglichen Toleranzen bei Abrichtrollen sind aus folgender Auflistung
ersichtlich:

Langenmal + 0,002 mm*® Rundlauf des 0,004 mm
" . gesamten Profils zur A ] Prati | & |
Stufenmobe + 0,002 mm Aufnohmebohrung
Winkel + Ilfc:bhﬁn i Durchmeasser der Toleranz-
von darg g Auinahmebohrung  klasse H 3
Schenkel- Rundlauf des 0,002 mm
langel gesamten Profils EJCEE
Ebenheit 0,002 mm 2um Mebzylinder
Ebenhait der 0,001 mm
Radien-Linienfarm 0,002 mm Anlageflache i
[Querorm| ﬂ‘echhvinkahgkeit 0,002 mm
Rodiengrafe + 0,002 mm* der Anlagefidche [l 1 A |
zur Bohrung
Rundlauf zu einer 0,002 mm R 0002
Alache A L1 ~] ankawn car : mm
Anlageflache zur EARN
Iylinderform 0,002 mm Bohrung

*engere Toleranzen sind nach
Absprache maglich



SUCO D

Diamantschleifwerkzeuge
SUCO B
Bornitridschleifwerkzeuge

14/15.0



Diverse Muster nach Wunsch




SUCO Schleifstifte Keramische Bindung

Diverse Muster nach Wunsch




BESTELLBEISPIEL:

1 Stick

____ Stick

Bindungen:

SUCO D Diamant - Schleifscheiben

SUCO B Borazon — Schleifscheiben

TROCKENSCHLIFF / NABSCHLIFF

Form : 1A1
Abmessung : 100-20-3-32
Korngréi3e : D 126
Konzentration : C 75

Bindung : K oder M oder V
Kunstharz = K

Metall = M

Keramik = \Y

14/15.1



1Al

D U X H
Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
20 4 6 8 10 12 123 2 3 4
25 4 6 8 10 12 2 3 2 34
30 4 6 8 10 12 123 2 34
40 4 6 8 10 12 123 2 3 4
50 4 6 8 10 12 123 2 34
75 56 8 10 12 123 2 3 4
100 6 8 10 12 123 2 3 4 bitte
125 8 10 12 15 123 2 3 4 angeben
150 8 10 12 15 123 2 3 4
175 8 10 12 15 20 2 3 2 3 4
200 12 15 20 25 30 123 2 3 4
225 12 15 20 123 2 34
250 15 20 25 30 40 50
15 2 3 2 34
250 15 20 25 30
300 15 20 25 30 40 50
15 2 3 2 34
300 15 20 25 30
350 20 25 30 40 50
15 2 3 2 3 4
350 20 25 30
400 25 30 40 50
1,5 2 2 3 4
400 25 30
450 25 30 40 50 2 34

Andere Abmessungen auf Anfrage

14/15.2



3A1

14A1

SN

m . N\

T
J
D U H T J
Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
75 12 36 36 6 50
75 3 4 123 2 3 4 6 50
100 12 3 6 36 6 80
100 345 123 2 34 6 70
125 12 36 36 7 105
125 3456 123 2 34 7 100
150 12 3 6 36 8 130
150 3456 123 2 34 8 120
bitte
175 12 36 36 angeben 10 150
175 3456 123 2 34 10 140
200 12 6 6 12 175
200 3456 810 123 2 34 12 160
250 6 8 10 12 1,5 2 3 2 3 4 15 200
300 8 10 12 1,5 2 3 2 3 4 15 250
350 10 12 15 1,5 2 3 2 3 4 20 300
400 10 12 15 20 1,5 2 3 2 34 25 350
450 10 12 15 20 2 3 4 25 400

Andere Abmessungen auf Anfrage

14-15/3.0




14V1

w1

{wilhouw hub)
D u Ve H T J
Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
50 345
50 68 6 30
75 345
75 | 6810 6 45
100 46
100 | 810 8 0
125 46
125 8 10 1 oder 2 oder 20 ° bis bitte 8 100
angeben
150 46 2 oder 3 oder 89°
150 8 10 8 120
3 4
175 468 im
175 | 10 Bestellfall 10 140
bitte
200 46 8 10 angeben
200 12 15 12 160
250 468 10 12
300 468 10 12
300 15 20 15 250

Andere Abmessungen auf Anfrage

14-15/4.0




S

b
J _____
D W U H J

Metall- Kunstharz-

Bindung Bindung
100 6 6 1 2 8 60
100 6 8 1 2 10 60
100 6 10 1 2 12 60
125 6 6 1 2 bitte 8 80
125 6 8 1 2 angeben 10 80
125 6 10 1 2 12 80
150 6 6 1 2 8 100
150 6 8 1 2 10 100
150 6 10 1 2 12 100

Andere Abmessungen auf Anfrage

14-15/5.0




‘ : «  14EET

—

uv

|

H

J e i
D U X A\ H T J

Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung

100 34 3 6 35 6 70
100 34 2,5 5 45 6 70
100 34 2 4 60 6 70
100 34 15 3 90 6 70
125 34 3 6 35 6 100
125 34 2,5 5 45 6 100
125 34 2 4 60 6 100
125 34 15 3 90 6 100
150 34 4 8 30
150 34 3 6 35 2 128
150 34 2,5 5 45 bitte 6 120
150 34 2 4 60 angeben 6 150
150 34 15 3 90
175 45 3 6 35 8 140
175 45 2,5 5 45 8 140
175 45 2 4 60 8 140
175 45 15 3 90 8 140
200 5 3 6 35 10 160
200 5 2,5 5 45 10 160
200 5 2 4 60 10 160
200 5 15 3 90 10 160
250 5 3 6 35 15 200
250 5 2,5 5 45 15 200
250 5 2 4 60 15 200
250 5 15 3 90 15 200

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
50 6 1 2 3
50 8 1 2 4
50 10 1 2 5
75 6 1 2 3
75 8 1 2 4
75 10 1 2 5
100 6 1 2 3
100 8 1 2 4
100 10 1 2 5 _
100 12 1 2 6 bitte
angeben
125 6 1 2 3
125 8 1 2 4
125 10 1 2 5
125 12 1 2 6
150 6 1 2 3
150 8 1 2 4
150 10 1 2 5
150 12 1 2 6

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall-/ Kunstharz-
Bindung

40 2 1 6 25
40 3 1,5 6 25
40 4 2 6 25
50 2 1 6 30
50 3 1,5 6 30
50 4 2’5 oder 2 6 30
75 2 1 6 50
75 3 3 oder 15 6 50
75 4 4 oder 2 bitte 6 50
100 2 1 angeben 6 70
100 3 5 oder 1,5 6 70
100 4 2 6 70
125 2 6 1 6 100
125 3 1,5 6 100
125 4 2 6 100
150 2 8 120
150 3 1,5 8 120
150 4 2 8 120

Andere Abmessungen auf Anfrage

14-15/8.0




4A2
$=13°

|

1

T

—

Metall-
Bindung

Kunstharz-
Bindung

50
50

75
75

gw| ®Ww

100
100
100
100
100
100

125
125
125
125
125
125

[EEN
oo 0ol bhw Qoo obhw

[EEY

150
150
150
150
150
150
150

o0 hw

10
12,5

2 oder

3 oder

4 oder
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4 oder

5 oder
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angeben
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Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall-/ Kunstharzbindung
75 115 23 6 7
100 115 2 3 6 . 7
bitte
125 1152 3 6 10 angeben 8
150 115 2 3 6 10 8
D
W 4V5
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Kunstharzbindung

75 3 2 9
75 4 2 9
75 5 2 9
100 3 2 9
100 4 2 bitte 9
100 5 2 angeben 9
100 6 2 9
125 4 2 9
125 5 2 9
125 6 2 9

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Obiger Scheibentyp ist auch mit Radius am Umfang lieferbar.

Im Bestellfall erbitten wir Ihre entsprechende Angabe.
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung

45 4 1 1 5 22

45 6 1 1 5 22

60 6 1 1 8 22

75 6 1 1 8 36

75 10 1 1 8 36

80 6 1 1 bitte 8 42

angeben

100 6 1 1 10 50
100 10 1 1 10 50
125 6 1 1 12 65
125 10 1 1 12 65
150 6 1 1 15 80
150 10 1 1 15 80

Andere Abmessungen auf Anfrage

Obiger Scheibentyp ist auch mit gréoBerem x-Mal3, mit geradem Belag an der Stirn-
seite — also ohne 5 ° — und mit Radius am Umfang lieferbar.

Im Bastelfall erbitten wir Ihre entsprechende Angabe.
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
75 4 4 1,0 8
100 4 4 10 bitte 8
125 4 4 1,0 angeben 8
150 4 4 1,0 10

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
50 3 20 8
50 5 20 8
75 3 20 10
75 5 20 10
75 10 20 10
100 5 20 10
100 8 20 10
100 10 20 10
100 12,5 20 10
100 15 20 10
125 4 23 10
125 6 1 oder 2 oder 23 10
125 8 bitte 23 10
125 10 2 oder 3 oder 23 10
125 125 angeben 23 10
125 15 3 oder 4 oder 23 10
125 20 23 10
125 25 23 10
150 6 23 10
150 8 23 10
150 10 23 10
150 12,5 23 10
150 15 23 10
150 20 23 10
150 25 23 10
175 6 25 13
175 10 25 13
175 15 25 13

Fortsetzung nachste Seite
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
175 20 25 13
175 25 25 13
175 30 25 13
175 35 25 13
200 5 25 13
200 6 25 13
200 10 25 13
200 15 25 13
200 20 25 13
200 25 25 13
200 30 1 oder 2 oder 25 13
220 8 bitte
220 12 2 oder 3 oder angeben nach Angabe
220 10 3 oder 4 oder
300 6 25 13
300 10 25 13
300 20 25 13
300 25 25 13
350 6
350 87
350 10 nach Angabe
350 12
350 15
350 25

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall-/ Kunstharzbindung

75 1,5 6 25 10
75 1,5 10 25 10
75 2 6 25 10
75 2 10 25 10
75 3 6 25 10
75 3 10 25 10
100 1,5 6 30 10
100 1,5 10 30 10
100 2 6 30 10
100 2 10 30 10
100 3 6 30 10
100 3 10 bitte 30 10
125 1,5 6 angeben 30 10
125 1,5 10 30 10
125 2 6 30 10
125 2 10 30 10
125 3 6 30 10
125 3 10 30 10
150 1,5 6 35 10
150 1,5 10 35 10
150 2 6 35 10
150 2 10 35 10
150 3 6 35 10
150 3 10 35 10

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung

100 6 22 10
100 8 22 10
100 10 22 10
125 6 22 10
125 8 22 10
125 10 22 10
150 3 14 8
150 4 25 od. 35 14
150 6 25 od. 35 14
150 8 25 od. 35 _ 14
150 10 1 oder 2 oder 25 0d. 35 anb'étk‘fen 14
150 15 2 3 25 od. 35 9 14
175 3 25 od. 35 14
175 4 25 od. 35 14
175 6 25 od. 35 14
175 8 25 od. 35 14
175 10 25 od. 35 14
175 15 25 od. 35 14
200 8 30 18
200 10 30 18
200 15 30 18

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Bindung Bindung

50 3 20 8
50 5 20 8
75 3 20 10
75 6 20 10
75 10 20 10
100 6 20 10
100 8 1 oder 2 oder 20 10
100 10 ) 20 10

2 oder 3 oder anbétetgen
125 6 23 10
125 8 3 oder 4 oder 23 10
125 10 23 10
125 12,5 23 10
125 15 23 10
150 6 23 10
150 8 23 10
150 10 23 10
150 12,5 23 10
150 15 23 10

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall-/ Kunstharzbindung
50 2 6 30 10
50 2 10 30 10
75 15 6 30 10
75 15 10 30 10
75 2 6 30 10
75 2 10 30 10
75 3 6 30 10
75 3 10 30 10
100 15 6 35 10
100 15 10 35 10
100 2 6 35 10
100 2 10 35 10
100 3 6 . 35 10
bitte

100 3 10 angeben 35 10
125 15 6 40 10
125 15 10 40 10
125 2 6 40 10
125 2 10 40 10
125 3 6 40 10
125 3 10 40 10
150 15 6 50 10
150 15 10 50 10
150 2 6 50 10
150 2 10 50 10
150 3 6 50 10
150 3 10 50 10

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall-/ Kunstharzbindung

50 2 6 20 10
75 15 6 20 10
75 2 6 20 10
75 3 6 20 10
100 15 6 20 10
100 15 10 20 10
100 2 6 20 10
100 2 10 20 10
100 3 6 20 10
100 3 10 bitte 20 10

angeben

125 15 6 25 10
125 15 10 25 10
125 2 6 25 10
125 2 10 25 10
125 3 6 25 10
125 3 10 25 10
150 2 6 25 10
150 2 10 25 10
150 3 6 25 10
150 3 10 25 10

Andere Abmessungen auf Anfrage

14-15/19.0




~
i * §=20°

A E

)

H
D W X H T-X
Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
75 3 8 5
75 5 8 5
75 6 8 5
75 8 8 5
75 10 8 5
100 3 10 6
100 5 10 6
100 6 10 6
100 8 10 6
100 10 10 6
125 5 1 oder 2 oder 14 8
125 6 bitte 14 8
gg 18 2 oder 3 oder angeben 12 g
3 oder 4 oder

150 5 16 9
150 6 16 9
150 8 16 9
150 10 16 9
175 6 18 10
175 10 18 10
200 6 20 11
200 10 20 11
250 6 23 13
250 10 23 13

Andere Abmessungen auf Anfrage
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Metall- Kunstharz-
Bindung Bindung
50 3 15 8
50 6 15 8
75 3 20 9
75 6 20 9
75 10 20 9
100 3 23 10
100 6 23 10
100 8 23 10
100 10 23 10
125 5 23 10
125 6 1 oder 2 oder 23 10
125 8 bitte 23 10
125 10 2 oder 3 oder angeben 23 10
125 12,5 23 10
125 15 3 oder 4 oder 23 10
150 6 23 10
150 8 23 10
150 10 23 10
150 12,5 23 10
150 15 23 10
175 6 25 12
175 10 25 12
175 12,5 25 12
175 15 25 12

Andere Abmessungen auf Anfrage
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SUCODIA

Dreh- und Fraswerkzeuge aus monokristallinem
Naturdiamant

SUCOPAX

Dreh- und Fraswerkzeuge aus MONO - oder pol-
kristallinem synthetischem Diamant

SUCODBLOCK

Dreh- und Fraswerkzeuge aus polykristallinem
kubischem Bornitrid

16-18/0



SUCOPAX Abrichtplatten mit Halter

Diverse Muster nach Wunsch




Drehen mit diamantbestiickten DrehmeiRelschneiden

Einsatzdaten | Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnittiefe
[m/min] [mm/min] [mm]

Werkstluckstoff
Aluminiumlegierungen
Al-Si-Leg. 300 bis 1000 0,04 bis 0,5 0,05 bis 0,25
Magnesiumlegierungen
Kupfer
Bronze 150 bis 400 0,05 bis 0,5 |0,1 bis 1,5
Messing
Neusilber
Zink- und Zinnleg 300 bis 900 0,05 bis 0,5 0,05 bis 0,3
Hartmetall [grin] 150 bis 400 0,05 bis 0,2 |0,1 bis 3,0
Hartmetall
Gold
Silber 500 bis 1000 0,05 bis 0,6 0,01 bis 0,2
Platin
Duro- u. Thermoplaste | 544 s 600 0,5 bis 0,25 | 0,1 bis 4,0
mit u. ohne Fullstoffe
Gummi 200 bis 400 0,5 bis 0,25 0,1 bis 1,0
Graphit 200 bis 600 0,1 bis 0,5 0,1 bis 2,0
Frasen mit diamantbestiickten Fraserschneiden

Einsatzdaten Schnittgeschwindigkeit Vorschub Schnittiefe

[m/min] [mm/Zahn] [mm]

Werkstluckstoff
Aluminiumlegierungen : : :
Al-Si-Leg. 400 bis 2000 0,05 bis 0,2 0,2 bis 0,3
Kupfer 200 bis 700 0,05 bis 0,5 |0.2 bis 3,0
Messing ; ' ; ;
Duro- u. Thermoplaste | ;4 pis 5000 0.1 bis 1,5 0,1 bis 2,5
mit u. ohne Fullstoffe
Hartmetall [grin] : : :
Keramik [griin] 200 bis 800 0,05 bis 0,15 0,1 bis 0,2
Kunstkohle 300 bis 1500 0,05 bis 0,2 0,1 bis 0,4
Graphit 300 bis 1500 0,05 bis 0,2 0,1 bis 0,4
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Drehen mit CBN-bestlickten DrehmeiRelschneiden

Einsatzdaten Harte Schnittgeschwin- Vorschub Schnittiefe
[HRC] digkeit [m/min] [mm/min] [mm]
Werkstiuckstoff
Stahl, gehartet 45 — 67 50 -100 0,1 -0,25 0,05-2,5
Hartguf 45 — 60 30 - 80 0,1-0,40 0,1-5,0
Aufspritzlegierungen
- Nickelbasis 35-55 |40 - 100 0,1-0,25 [0,1-1,0
- Kobaltbasis
- Eisenbasis
Grauguf3 250HB 400 — 1000 0,05 -0,25 0,05 -2,0
Frasen mit CBN-bestlckten Fraserschneiden
Einsatzdaten Harte Schnittgeschwin- Vorschub Schnittiefe
[HRC] digkeit [m/min] [mm/min] [mm]
Werkstickstoff
Hartguf 45 — 60 200 - 300 0,05 -10,25 |0,05-25
Aufspritzlegierungen |35 - 55 100 - 200 0,05-0,25 |0,05-2,0
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ISO Wendeplattenbezeichnungen

NGNS A‘ = B B
(9173 | 0>| E| |
A i V8 B e e

I p U N Plattentyp

'/ 2§ I

Toleranzklasse

i & - )". p: *".‘ “h 3
Q11T o O O O
o ol : ‘ ]
Toleranzen W

Toleranz in Millimetern Toleranz in Millimetern
B 90°
m s d

m s d von + bis + von + bis +
A | +0,005 +0,025 +0,025 | J + 0,005 +0,025 0,05 - 0,13 N
F | +0,005 +0,025 +0,013 | K +0,013 +0,025 0,05 - 0,13 _
cC | +0,013 +0,025 +0,025 | L +0,025 +0,025 0,05 - 0,13 SF:EZh'a"
H | +0,013 +0,025 +0,013 [ M| 0,08-0,18| +0,13 0,05 - 0,13 Ausfuhrung
E | +0,025 +0,025 +0,025 | U| 0,13-0,38 +0,10 0,08 - 0,25
G | +0,025 +0,013 +0,025 X
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ISO Wendeplattenbezeichnungen

Schneidkantenlange Dicke mm
_f"-\.
§ i
S A A _
H O P S T
Q P g ‘ 01 1,59
& ? ' 02 s= 2,38
C,D,E, M,V L A, B, K 03 3,18
Bei Ziffern unter 10 wird eine Null vorgesetzt. De- T3 s= 391
zimalstelen bleiben unbericksichtigt. 04 4,76
Beispiel: 9,525 = 0,9
06 6,35
08 8,00

o

01

08

/

Schneidenecke

Radius
in 1/10 mm

00 runde Platten

01
02
04
08
12
16
24
32
40

0,1 mm
0,2 mm
0,4 mm
0,8 mm
1,2 mm
1,6 mm
2,4 mm
3,2 mm
4,0 mm

/

Schneidrichtung

16-18/4.0




ISO Wendeplattenbezeichnungen
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Anschlifformen fir Dreh-, Bohr- und Fraswerkzeuge

70 4

Gerade-Schneide Winkelschneide StechmeiRelschneide

Facettenschneide InnenmeilRelschneide Radiusschneide
GlanzdrehmeiRelschneiden
‘"‘-“-_"-'\—-__,._—_——r'"
I I T
L]
| \/
1
Gerade-Schneide Winkelschneide Radiusschneide
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Halterbeispiele fir Dreh- und Fraswerkzeuge

|
Nz

-

P |

Quadratischer Halter

Rechteckiger Halter

Runder Halter

2

aﬂ

.

S

]

T

i_'l_

B,

Innendrehmeif3el mit
rundem Halter

Innendrehmeil3el mit
guadratischem Halter

Schaftfraser,
zweischneidig

v

I

Rechter Drehmeif3el

Linker Drehmeif3el

Messerkopf

16-18/7.0




SUCO Spreizfassung

Bestell-Nr. D L i
40 3 9,5 35
41 4 10,8 5,0
42 6 17,0 8,0
43 8 25,5 12,0
44 10 34,0 16,0
45 12 40,0 18,0

SUCO Zylinderfassung

Bestell-Nr. D |
60 5 20
61 6 30
62 8 40
63 10 60
64 12 60
65 14 80

Andere Abmessungen auf Anfrage oder nach Angaben des Bestellers.

Wir liefern lhnen nach Ihren Zeichnungen und Angaben alle
Halterabmessungen in zylindrischer, rechteckiger oder quadrati-

scher Ausfuhrung.
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